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Flexane® Fast Cure Rubber Repair Putty

Резиновая ремонтная паста Flexane® быстрого отверждения 
	Описание:
	Эластичный уретановый материал быстрого отверждения для ремонта резиновых деталей.

	Области применения:
	Ремонт изношенных или повреждённых резиновых деталей; формирует защитные покрытия для оборудования, подверженного износу, динамическим нагрузкам, истиранию, вибрациям, расширению или сжатию.

	Особенности продукта:
	

	
	

	Органичения к применению:


	Нет.

	Физические характеристики:
	Технические характеристики следует рассматривать как средне-типичные и не рекомендуется использовать для инженерных спецификаций.

Условия затвердения: 7 дней при 24°С.


	Цвет
	Чёрный
	Продукт прошёл следующие испытания

· Тест на величину усадки ASTM D 2566.
· Тест на сопротивление раздиру ASTM D 624.

· Тест на относительное при разрыве ASTM D 412.

· Тест на диэлектрическую прочность ASTM D 149.
· Тест на твёрдость после затвердевания (по Шору D) ASTM В 2240.
· Тест на прочность на разрыв (для уретанов) ASTM D 412.

	Пропорции смешивания
	80:20
	

	Консистенция смеси
	Тиксотропная паста
	

	Содержание твёрдых частиц
	100%
	

	Удельный объём
	850 см3/кг 
	

	Коэффициент усадки при затвердевании
	0,0014 см/см
	

	Максимальная рабочая температура во влажной среде
	50°С
	

	                        в сухой среде
	82°С
	

	Расход на м3 при нанесении слоем в 6,35 мм
	0,545 кг/м2 или 1,83 м2/кг
	

	Твёрдость после затвердевания
	87 (по Шору А)
	

	Диэлектрическая прочность 

(прочность на пробой)
	350 B/мил
	

	Прочность на разрыв
	16,55 МПа
	

	Сопротивление раздиру
	49,1 кг/см
	

	Относительное удлинение при разрыве
	500%
	

	Устойчивость к истиранию
	Потеря 220 мм / 1000 оборотов абразивного диска CS17
	

	Время функционального отверждения
	16 ч.
	

	Время, после которого возможна эксплуатация в облегчённых условиях
	2 ч.
	

	Жизнеспособность при 24°С
	8 мин.
	

	Подготовка поверхности
	Металлические поверхности, подлежащие ремонту, восстановлению или обработке, необходимо тщательно очистить при помощи Cleaner Blend 300. Удалите все нефтепродукты, смазочные материалы и грязь. Придайте шероховатость всем поверхностям при помощи крупнозернистого шлифовального круга или шлифовальной машинки. Для грунтовки поверхности нанесите на неё слой праймера Devcon FL-10 и оставьте на 15 минут до состояния высыхания «до отлипа». Если необходимо придать металлической поверхности максимальное сопротивление раздиру или она будет повергаться регулярному воздействию влаги или погружению в воду –используйте Devcon® FL-10 и Devcon® FL-20.
При работе с резиновыми поверхностями тщательно очистите их при помощи шлифовальной машинки или посредством Devcon® Cleaner Blend 300. Вы также можете придать поверхности шероховатость с помощью шлифовального круга. Поверхность должна быть огрублена, а также очищена от нефтепродуктов и грязи, которые могут находиться в порах резины. Огрубите поверхность и очистите её при помощи Devcon® Cleaner Blend 300 так, чтобы резиновая поверхность не окрашивала одежду при трении. Резина перед нанесением состава должна выглядеть новой или иметь густой насыщенный цвет. Для грунтовки поверхности нанесите на неё слой праймера Devcon® FL-20 и оставьте на 15 минут до состояния высыхания «до отлипа». При работе с резиновыми поверхностями с низкой адгезией используйте праймер Devcon® FL-40, так как он обеспечивает максимальное сопротивление отслаиванию. Для пористой резиновой поверхности может потребоваться нанесение нескольких слоёв.
Для максимальной адгезии проведите пескоструйную обработку поверхности при помощи остроугольного абразива до достижения минимального профиля глубиной в 2-3 мила. Обработайте поверхность до состояния, близкого к «белому металлу» (спецификация SSPC-SP5). Для предотвращения окисления загрунтуйте поверхность праймером сразу же после пескоструйной обработки.


	Инструкции по смешиванию
	— Для достижения должной скорости отверждения и прочности смешивайте Flexane при температуре 18-30°С —

1. Поместите отвердитель в контейнер. 
2. Тщательно перемешайте при помощи шпателя или другого подходящего инструмента в течение двух минут, одновременно следя за равномерным перемешиванием материала возле стенок и дна контейнера. ВНИМАНИЕ: пасты и мастики Flexane быстро густеют в течение первых двух минут перемешивания, но это НЕ ОЗНАЧАЕТ, что полимер начинает застывать.
3. Поместите перемешанный материал в пластиковый контейнер (он включён в комплект).
4. Начисто протрите шпатель и ещё раз перемешайте материал в течение двух минут.
5. Продолжайте перемешивать до получения однородной, не слоистой консистенции.

ДЛЯ УПАКОВКИ 1,8 кг (4 фунта):
Используйте пропеллерный смеситель Jiffy Mixer Model ES (дрель-смеситель).
Перемешивайте до получения однородного и густого цвета (примерно в течении 4-6 мин.), одновременно следя за равномерным перемешиванием материала возле стенок и дна контейнера.
ВНИМАНИЕ: В процессе перемешивания следите, чтобы насадка миксера была полностью погружена в смесь. В противном случае в смесь попадёт большое количество воздуха, и готовый продукт может быть перенасыщен пузырьками.


	Инструкции по нанесению:
	1. Установите картридж в ручной (№15043) или пневматический (№15041) пистолет-аппликатор.

2. Прикрепите к пистолету-аппликатору смесительную насадку (№ 15047) (ту, которая используется с обоими картриджами).
3. Обрежьте насадку до желаемого размера.
4. При помощи пистолета-аппликатора выдавите из картриджа некоторое количество материала длиной примерно 7-8 см, т.е. пока из смесительной насадки не начнёт выделяться однородная масса (однородного, не слоистого цвета).
5. Нанесите материал так быстро, как только возможно.
ВНИМАНИЕ:

Меняйте смесительную насадку пистолета-аппликатора каждые четыре минуты, чтобы обеспечить полноценное нанесение. По причине низкой жизнеспособности материала (8 минут), перерывы между нанесением могут привести к отверждению пасты Flexane ВНУТРИ смесительной насадки. Дальнейшее смешивание будет нерационально.


	Условия хранения


	Хранить при комнатной температуре.

	Устойчивость к химическим воздействиям
	Устойчивость к химическим воздействиям указана из расчёта 7-дневного отверждения при комнатной температуре и 30-дневного погружения в нижеуказанные вещества при температуре 24°С:

	1,1,1-трихлорэтан
	Неуд.
	Ортофосфорная к-та (10% раствор)
	Оч. хор.

	Сульфат алюминия (10%)
	Оч. хор.
	Гидроокись калия (едкий калий) (40%)
	Оч. хор.

	Неэтилированный бензин
	Неуд.
	Гидроокись натрия (едкий натр) (50%)
	Оч. хор.

	Соляная кислота (10% раствор)
	Оч. хор.
	Гипохлорит натрия 
	Оч. хор.

	Соляная кислота (36% раствор)
	Оч. хор.
	Диметилбензол (ксилол)
	Неуд.

	Изопропанол
	Неуд.
	Смазочно-охлаждающая жидкость (СОЖ)
	Удовл.

	Метилэтилкетон (МЕК)
	Неуд.
	
	

	Метиловый спирт (метанол)
	Удовл.
	
	

	Дихлорметан (метиленхлорид)
	Неуд.
	
	

	Азотная кислота (10% раствор)
	Оч. хор.
	
	

	Меры предосторож-ности
	Пожалуйста, перед использованием продукта внимательно изучите его паспорт безопасности.

Для получения технической поддержки звоните по тел. 1-800-933-8266.

ПРОДУКТ ПРЕДНАЗНАЧЕН ИСКЛЮЧИТЕЛЬНО ДЛЯ ПРОМЫШЛЕННОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ!

	Гарантийные обязательства
	В случае дефекта компания Devcon обязуется заменить продукт. Но т.к. условия хранения, транспортировки и нанесения данного продукта находятся вне нашего контроля, мы не несем ответственности за результаты его использования.



	Заявление об ограничении ответственности
	Вся информация, представленная в настоящем техпаспорте, основана на лабораторных испытаниях. ITW Devcon не даёт никаких гарантий относительно представленных здесь данных.

	Информация для заказа
	15049 — картридж 400 мл.
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