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Техпаспорт

Дата последнего обновления: 30.01.08 №2

	MAGIC BOND EPOXY PUTTY


	Информация о продукте


	
	Артикул
DE 600
	Размер упаковки
114г «карандаш»


	Описание
	Специальный двухцветный эпоксидный «карандаш», который легко разминается в руках. Используется для долговечных ремонтов различных субстратов.



	Области применения
	· Ремонт ёмкостей, бочек и контейнеров
· Заделка отверстий и выемок в трубах
· Быстрое устранение протечек
· Заделка пор в отливках


	Характеристики продукта


	Физические харак-ки

	Цвет
	Белый

	
	Пропорции смешивания (по объёму)
	Н/о

	
	Пропорции смешивания (по массе)
	Н/о

	
	Содержание отверждаемого материала (в % к общему объёму)
	100

	
	Жизнеспособность (при 25°C)
	15

	
	Удельный объём
	641

	
	Коэффициент усадки при затвердевании
	Н/о

	
	Удельная плотность
	1.56

	
	Термостойкость
	Во влажной среде 49oC в сухой - 121oC

	
	Расход при нанесении слоем в 0,5 мм
	1284см2/кг @ 5мм

	
	Твёрдость после затвердевания
	75 D

	
	Диэлектрическая прочность КВ/мм
	12

	
	Адгезионная прочность на сдвиг / MПa
	6.3

	
	Прочность на сжатие MPa
	83

	
	Коэффициент термического расширения x10-6 см/см/oC
	Н/о

	
	Толщина слоя
	По требованию

	
	Время функционального отверждения
	1 ч

	
	Срок выжидания перед нанесением повторного слоя
	Н/о

	
	Вязкость смеси, готовой к нанесению
	Мастика

	
	
	


	Химстойкость
	Устойчивость к химическим воздействиям указана из расчёта 7-дневного отверждения при комнатной температуре и 30-дневного погружения в нижеуказанные вещества при 21°С.

	
	Гидроксид аммония 

(водный раствор аммиака, нашатырный спирт)
	Удовл.
	Дихлорметан (метиленхлорид)
	Неуд.

	
	Смазочно-охлаждающая жидкость (СОЖ)
	Оч. хор.
	Гидроокись натрия (едкий натр) (10%)
	Удовл.

	
	Изопропиловый спирт
	Неуд.
	Гипохлорит натрия (5%) (отбеливатель)
	Удовл.

	
	Неэтилированный бензин
	Оч. хор.
	Серная кислота (10% раствор)
	Неуд.

	
	Соляная кислота (10% раствор)
	Удовл.
	Диметилбензол (ксилол)
	Удовл.

	
	Метилэтилкетон (МЕК)
	Poor
	
	


	Отл. = +/-1% изменения массы

	Оч. хор. = +/- 1-10% изменения массы

	Удовл. = +/- 10-20% изменения массы

	Неуд. = >20% изменения массы


	Magic Bond

	Информация по применению


	Отверждение


	Через 5-10 минут эпоксид отвердится и образует прочное соединение. Полное отверждение произойдёт через 24 часа. Для образования гладкой поверхности отверждённого эпоксида, протрите эпоксид водой перед отверждением.



	Подготовка поверхности
	Правильная подготовка поверхности имеет решающее значение для успешного использования. Необходимо выполнить следующие процедуры:

· Если поверхность в масле или смазке - используйте Devcon Fast Cleaner 2000 Spray/Cleaner Blend 300 для очистки поверхности.

· Удалите всю краску, ржавчину и грязь с поверхности с помощью абразивной очистки или других механических приспособлений.

· Придайте профиль металлической поверхности, зачистив её. В идеале это должно быть сделано с помощью дробеструйной обработки (дробь 8-40 меш) или шлифования with a coarse wheel or abrasive disc pad.  An abrasive disc may be used provided white metal is revealed. Do not 'feather edge' epoxy materials. Epoxy material must be 'locked in’ by defined edges and a good 3 - 5 mil profile.

· Metal that has been handling sea water or other salt solutions should be grit blasted and high pressure water blasted and left overnight to allow any salts in the metal to 'sweat' to the surface. Repeat blasting may be required to 'sweat out’ all the soluble salts. A test for chloride contamination should be performed prior to any epoxy application. The maximum soluble salts left on the substrate should be no more than 40 p.p.m. (parts per million).

· Chemical cleaning with Devcon Fast Cleaner 2000 Spray/Cleaner Blend 300 should follow all abrasive preparation. This will help to remove all traces of sandblasting, grit, oil, grease, dust or other foreign substances.

· Under cold working conditions, heating the repair area to 38ºC - 43º C immediately before applying any of Devcon's Epoxies is recommended.  This procedure dries off any moisture, contamination or solvents and assists the epoxy in achieving maximum adhesion to the substrate.

· All prepared surfaces should be repaired as soon as possible, to eliminate any changes or surface contaminants.



	Инструкции по смешиванию
	Simply twist or cut off the required amount for the repair from stick. Knead the putty with your fingers until the green colour disappears. All green colour must be gone and a uniform pure white colour is left which takes approx. one minute.



	Инструкции по нанесению
	Apply the mixed epoxy to the surface to be repaired within 2 minutes of mixing. The mixed epoxy does not show much bond strength at this time, and can be kneaded or formed into any cracks or holes to be filled. When applying to a damp, wet surface or slow leaking area, work the material forcefully into the surface until the exothermic process starts and adhesion strength starts.



	Срок годности и условия хранения


	Magic Bond Epoxy Putty should be stored in a cool, dry place when not used for a long period of time.  A shelf life of 1 year from date of manufacture can be expected when stored at room temperature (22ºC) in their original containers.



	Меры предосторожности


	Для получения необходимой информации по хранению и транспортировке продукта изучите паспорт безопасности продукта.

	Гарантийные обязательства


	В случае дефекта компания Devcon обязуется заменить продукт. Но т.к. условия хранения, транспортировки и нанесения данного продукта находятся вне нашего контроля, мы не несем ответственности за результаты его использования.



	Заявление об ограничении ответственности
	Вся информация, представленная в настоящем техпаспорте, основана на лабораторных испытаниях. ITW Devcon не даёт никаких гарантий относительно представленных здесь данных.

Для получения информации о продукте посетите интернет-сайт www.devconeurope.ru. Для получения технической поддержки звоните по тел. +44 (0) 870 458 73388 (Великобритания) или +49 431 718830 (Германия).

	
	Для получения необходимой информации по хранению и транспортировке продукта изучите паспорт безопасности продукта.








Unit 3, Shipton Way, Express Business Park, Northampton Road, Rushden, 
NN10 6GL, UK
ITW Devcon Industrial Products GmbH, Liebigstraße 21, 24145 KIEL,

Deutschland/Germany


